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PRODUKT JEST PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI

SAMOCHODOW OSOBOWYCH

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

2K® HS Plus P471-/P472-
Kolory jednowarstwowe o potysku bezposrednim
Proces z P210-87x i P852-189x

PRODUKT NAZWA :
P471- 2K® HS Plus Pigmenty

P472- 2K® HS Plus Pigmenty o zwiekszonej sile krycia.

P210-870 2K® HS Plus Utwardzacz — Ekspresowy

P210-872 2K® HS Plus Utwardzacz — Szybki

P210-875 2K® HS Plus Utwardzacz — Sredni

P210-877 2K® HS Plus Utwardzacz — Wolny / do wysokich temperatur

P852-1893 2K® HS Plus Rozcienczalnik — Sredni

P852-1894 2K® HS Plus Rozcienczalnik — Wolny / do wygrzewania promiennikami IR

P273-1105 Rozcienczalnik do cieniowania

P850-1621 Rozcienczalnik do cieniowania w aerosolu

P565-554 Dodatek - Baza Matujgca

P565-7210 Dodatek strukturalny, drobny

P565-7220 Dodatek strukturalny, gruby

P100-2020 Dodatek - Plastyfikator

OPIS PRODUKTU

System koloréw o potysku bezposrednim Nexa Autocolor® 2K® HS Plus tworzy twarda i trwatg powtoke o doskonatym potysku.

Latwos¢ aplikacji powoduje, ze produkt nadaje sie do wykonywania wszystkich typéw napraw.

Szeroki wybor utwardzaczy w systemie 2K® HS Plus daje szeroki wybér opcji, poczawszy od wygrzewania przez 10 minut w 60°C h
dla szybkich napraw punktowych, po standardowe wygrzewanie przez 30 minut w 60 °C idealne do wykonywania napraw kazdej

wielkosci.

Z uwagi na koniecznos$¢ spetnienia wymogoéw dotyczacych emisji LZO, system 2K® HS Plus stworzono do aplikacji pistoletami HVLP

oraz pistoletami konwencjonalnymi. Produkt moze by¢ uzyty zaréwno na 2 warstwy, jak tez na 1 2 warstwy, gdzie po jednej cienkiej

lub $redniej warstwie naktadamy bez odparowania druga, petng warstwe. : :

Innowacyjne Rozwiazania Napraw Lakierniczych

Produkt przeznaczony wylacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji samochodow Strona1/6



Nexa Autocolor® 2K® HS Plus P471-/P472- Kolory o potysku bezposrednim, proces z P210-87x

11540V

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE

Kolory linii P471-/P472- nalezy aplikowa¢ na nastepujace, odpowiednio przygotowane podtoza:
v" Konwencjonalne dwusktadnikowe podktady marki Nexa Autocolor®, zmatowane recznie papierem P600 lub drobniejszym,
lub opcjonalnie szlifowane maszynowo papierem P320 lub drobniejszym.
v" Dwusktadnikowe podktady marki Nexa Autocolor® aplikowane w systemie mokro na mokro.
v' lIstniejgce powtoki w dobrym stanie. Powtoka musi zosta¢ zmatowana, np. za pomoca drobnej widkniny $ciernej
ScotchBrite™ Ultrafine, z dodatkiem pasty do matowania na bazie wody P562-106.

Uwaga: Na nowe elementy w podktadzie fabrycznym/ elektroforezie nalezy natozy¢ dwusktadnikowy podktad marki Nexa Autocolor®.

PROCES STANDARDOWY / WOLNY / WYSOKIE TEMPERATURY

System Standardowy System Wolny / Wysokie temperatury
Proporcje dozowania, wg objetosci Proporcje dozowania, wg objetosci
P471- 2.0 j. miary P471- 2.0 j. miary
P210-875 1.0 j. miary P210-877 1.0 j. miary
P852-1893/-1894 0.6 — 0.7 j. miary P852-1893/-1894 0.6 — 0.7 j. miary

Dodanie 0.7 j. miary rozcienczalnika jest zalecane dla uzyskania optymalnej rozlewnosci oraz wtasciwego efektu
koncowego na powierzchniach poziomych.

Lepkosé¢, w 20°C 20 - 25s./DIN4 Lepkosé¢, w 20°C / DIN4 20 - 25s./DIN4
) , .
( Zywotnos$¢ mieszanki w 20°C 1.5 — 2 godz. Zywotnos$¢ mieszanki w 20°C 1.5 — 2 godz.
Ustawienia pistoletu HVLP: Ustawienia pistoletu HVLP:
Zasilanie grawitacyjnie g1.2-1.4mm Zasilanie grawitacyjnie g1.2-1.4mm
Zasilanie ssace J1.4-1.6mm Zasilanie ssace J1.4-1.6mm
HYLP Cisnienie, na gtowce 0.7 bar /10 psi Cisnienie, na gtowce 0.7 bar / 10 psi

Ustawienia pistoletu, typu ,Compliant” Ustawienia pistoletu typu ,Compliant”

=3 Zasilanie grawitacyjnie: g1.2-1.4mm Zasilanie grawitacyjnie: g1.2-1.4mm
Zasilanie ssace: J1.4-1.6mm Zasilanie ssace: J1.4-1.6mm
Cisnienie zaleznie od zalecen producenta sprzetu, Cisnienie zaleznie od zalecen producenta sprzetu,

[COMPLIANT] zwykle 2 bar / 30 psi (wlotowe) zwykle 2 bar / 30 psi (wlotowe)
Proces konwencjonalny na 2 warstwy
Aplikowac 2 pojedyncze warstwy, aby uzyskac¢ 50 — 75 ym grubosci warstwy suchego filmu.
Odparowac 5 minut miedzy warstwami.

PR

( c— S Proces ekspresowy 1 2 warstwy
C Aplikowac 1 lekka lub 1 $rednig warstwe, a nastepnie bez odparowania aplikowa¢ 1 petna, aby uzyskaé¢ 50 um
grubosci warstwy suchego filmu.

Pierwsza warstwa powinna by¢ aplikowana na wszystkie naprawiane elementy przed natozeniem drugiej warstwy.
Przy mniej niz 3 elementach, odparowac przez 2 — 3 minuty migdzy warstwami.
Przy wiekszej liczbie elementéw odparowanie nie jest wymagane.

212t2 Odparowanie przed wygrzewaniem nie jest wymagane.

Wygrzewanie w temperaturze elementu Wygrzewanie w temperaturze elementu
50°C 60 minut 50°C 70 minut
60°C 30 minut 60°C 35 minut
70°C 15 minut 70°C 20 minut
Dalsza praca po ostygnieciu Dalsza praca po ostygnieciu

Kolejna aplikacja, mozliwa po uptywie czasu ,Dalsza praca”.

Karta Techniczna
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Nexa Autocolor® 2K® HS Plus P471-/P4

SYSTEM SZYBKI | EKSPRESOWY

System Szybki

- Kolory o potysku bezposrednim, proces z P210-87x

System Ekspresowy

Proporcje dozowania, wg objetosci

P471- 2.0 j. miary
P210-872 1.0 j. miary
P852-1893/-1894 0.6 — 0.7 j. miary

Proporcje dozowania, wg objetosci

P471- 2.0 j. miary
P210-870 1.0 j. miary
P852-1893/-1894 0.6 — 0.7 j. miary

Dodanie 0.7 j. miary rozcienczalnika jest zalecane dla uzyskania optymalnej rozlewnosci oraz wtasciwego efektu

koncowego na powierzchniach poziomych.

Lepkosé, w 20°C 20 - 25s./DIN4

Zywotnos$¢ mieszanki w 20°C 40 — 60 minut

Lepkosé, w 20°C 20 - 25s./DIN4

Zywotnos$¢ mieszanki w 20°C 15 — 20 minut

Dodaj utwardzacz i rozcienczalnik bezposrednio przed aplikacjga. W systemie szybkim i ekspresowym aplikacje

nalezy zakonczy¢ mozliwie szybko po aktywacji mieszanki.

grubosci warstwy suchego filmu.

i.* Ustawienia pistoletu HVLP Ustawienia pistoletu HVLP
Zasilanie grawitacyjnie g1.2-1.4mm Zasilanie grawitacyjnie g1.2-1.4mm
Zasilanie ssace J1.4-1.6mm Zasilanie ssace J1.4-1.6mm
HYLP Cisnienie, na gtowce 0.7 bar /10 psi Cisnienie, na gtowce 0.7 bar / 10 psi
Ustawienia pistoletu typu ,Compliant” Ustawienia pistoletu typu ,Compliant”
Zasilanie grawitacyjnie: g1.2-1.4mm Zasilanie grawitacyjnie g1.2-1.4mm
=3 Zasilanie ssace: J1.4-1.6mm Zasilanie ssace J1.4-1.6mm
Cisnienie zaleznie od zalecen producenta sprzetu, Cisnienie zaleznie od zalecen producenta sprzetu,
[COMPLIANT] zwykle 2 bar / 30 psi (wlotowe) zwykle 2 bar / 30 psi (wlotowe)
Proces konwencjonalny na 2 warstwy
Aplikowac 2 pojedyncze warstwy, aby uzyskac¢ 50 — 75 ym grubosci warstwy suchego filmu.
Odparowac 5 minut miedzy warstwami.
( c— S Proces ekspresowy 1 2 warstwy
C Aplikowac 1 lekka lub 1 $rednig warstwe, a nastepnie bez odparowania aplikowa¢ 1 petna, aby uzyskaé¢ 50 um

Pierwsza warstwa powinna by¢ aplikowana na wszystkie naprawiane elementy przed natozeniem drugiej warstwy.
Przy mniej niz 3 elementach, odparowac przez 2 — 3 minuty migdzy warstwami.
Przy wiekszej liczbie elementéw odparowanie nie jest wymagane.

Odparowanie przed wygrzewaniem nie jest wymagane.

W przypadku uzycia promiennika podczerwieni
pozostawi¢ na 5 minut odparowania.

Odparowanie przed wygrzewaniem nie jest wymagane.

Wygrzewanie w temperaturze elementu

50°C 40 minut
60°C 20 minut
70°C 10 minut

Dalsza praca po ostygnieciu
Schniecie na powietrzu, w 20°C

Suchy w dotyku 6 godzin
Dalsza praca 16 godzin

Wygrzewanie w temperaturze elementu
50°C 20 minut
60°C 10 minut

Dalsza praca po ostygnieciu
Schnigcie na powietrzu w 20°C

Suchy w dotyku 4 godziny
Dalsza praca 12 godzin

Suszenie promiennikiem podczerwieni, IR *
Fale krotkie 4 — 5 minut, petna moc
Fale $rednie 5 — 7 minut, petna moc

* Zaleznie od koloru i promiennika

Suszenie promiennikiem podczerwieni, IR *
Fale krotkie 4 — 5 minut, petna moc
Fale $rednie 5 — 7 minut, petna moc

* Zaleznie od koloru i promiennika

Kolejna aplikacja, mozliwa po uptywie czasu ,Dalsza praca”.

11540V
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Nexa Autocolor® 2K® HS Plus P471-/P472- Kolory o potysku bezposrednim, proces z P210-87x

WSKAZOWKI DO PROCESU

SPRAWDZENIE KOLORU

Zawsze nalezy wykona¢ natrysk probny koloru, biorgc pod uwage wszystkie podane dalej parametry aplikacji oraz naktadajac
wszystkie zalecane powtoki, w tym réwniez szarosci widmowe SPECTRAL GREY®. Zalecamy szczeg6towe opisywanie karty
testowej i dotgczenie jej do wtasnego katalogu prébek koloréw.

MIESZANIE KOLOROW
Nalezy korzystac¢ z najnowszych receptur koloréw dostepnych w programie PAINTMANAGER®. Kolor nalezy wymiesza¢ natychmiast
po dodaniu ostatniego sktadnika receptury oraz bezposrednio przed uzyciem.

Dla zapewnienia powtarzalnosci koloréw, nowe opakowania pigmentéw nalezy doktadnie recznie wymieszac przed zatozeniem
mieszadta, a nastepnie przez 10 minut miesza¢ na mieszalniku. Nastepnie pigmenty powinny by¢ mieszane na mieszalniku dwa razy
dziennie, przez co najmniej 10 minut.

PROCES CIENIOWANIA

Kolory linii P471-line 2K® HS Plus mozna cieniowa¢ z uzyciem Rozcienczalnika do cieniowania w aerozolu P850-1621, jak rowniez
za pomoca Rozcienczalnika do cieniowania P273-1105. Wiecej informacji podaje karta techniczna dedykowana do Procesow
cieniowania M1000V.

DOBOR UTWARDZACZA | ROZCIENCZALNIKA

Utwardzacz Wskazéwka do zastosowania
P210-877 Idealny dla duzych napraw wykonywanych w wysokich temperaturach (>34°C).

Wymaga 35 minut wygrzewania w 60°C, po osiggnieciu przez wygrzewany element zaktadanej temperatury.
P210-875 Idealny do wszystkich typéw napraw.

Wymaga 30 minut wygrzewania w 60°C, po osiggnieciu przez wygrzewany element zaktadanej temperatury.
P210-872 Idealny dla szybkich, sredniej wielkosci napraw (np. 3 elementow).

Wymaga 20 minut wygrzewania w 60°C, po osiggnieciu przez wygrzewany element zaktadanej temperatury.
P210-870 Umozliwia wykonanie matych i srednich napraw.

Wymaga 10 minut wygrzewania w 60°C, po osiggnieciu przez wygrzewany element zaktadanej temperatury.

Wybér rozcienczalnika powinien by¢ podyktowany wskazaniami temperatury, cyrkulacja powietrza i wielkoscig naprawy.
Ponizsze zakresy temperatur powinny by¢ uzywane jedynie jako wskazéwka:

Rozcienczalnik Temperatura
P852-1893 do 30°C
P852-1894 powyzej 30°C

W kabinach o szybkiej cyrkulacji powietrza, dla duzych napraw i aplikacji w wysokich temperaturach uzyj wolniejszego
rozcienczalnika. W kabinach o wolnej cyrkulacji powietrza, dla matych napraw i aplikacji w nizszych temperaturach uzyj szybszego
rozcienczalnika.

TEMPERATURA APLIKACJI
W przypadku wszystkich systeméw lakierniczych, najlepsze wyniki lakierowania otrzymasz pracujac w temperaturze pokojowej
(20°C). Jest to szczegdlnie wazne w przypadku systemow o wysokiej zawartosci ciat statych.

SUSZENIE PROMIENNIKAMI IR
Czasy schnigcia sg zalezne od koloru i wyposazenia. Przed zastosowaniem, nalezy zapoznac sie z instrukcjg producenta sprzetu.
Zalecane potaczenie utwardzacza i rozcienczalnika do suszenia promiennikiem podczerwieni to: P210-872 i P852-1894.

POPRAWKI | KOLEJNA WARSTWA
Kolejng warstwe mozna naktadaé dopiero po uptywie zalecanego czasu ,Dalsza praca”.

POLEROWANIE | USUWANIE WTRACEN

Polerowanie zwykle nie jest wymagane, poniewaz kolory linii P471- dajg wykonczenie o petnym potysku. Jezeli pojawig sie wtrgcenia,
usun je papierem P1500 lub drobniejszym, nastepnie spoleruj recznie lub maszynowo uzywajac systemu SPP (patrz odpowiednia
karta techniczna). Polerowanie koloréw jednowarstwowych P471-/P472- jest najskuteczniejsze w zakresie od 1 do 24 godzin po
uptywie czasu "Dalsza praca".

INNE UWAGI
Przy pracy z produktami 2K konieczne jest mycie pistoletéw i narzedzi bezposrednio po uzyciu.

Wszystkie kolory jedno-warstwowe mozna réwniez wykona¢ w technologii wodorozcienczalnych koloréw bazowych Aquabase® linii
P965- lub lakierow bazowych Aquabase® Plus linii P989-.

11540V
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Nexa Autocolor® 2K® HS Plus P471-/P472- Kolory o potysku bezposrednim, proces z P210-87x 11540V

LAKIEROWANIE TWORZYW SZTUCZNYCH

Aby uzyska¢ efekt matowego, elastycznego lub strukturalnego wykonczenia, kolory linii P471- w systemie 2K HS Plus moga by¢
przekonwertowane i wymieszane do aplikacji na elementy z tworzyw sztucznych, wedtug wytycznych ponizszej tabeli. Proporcje
mieszania podano w jednostkach miary, wedtug objetosci
Dodajac P565-554, mozna zmniejszy¢ potysk linii P471-.
Dodanie P565-7210 lub P565-7220 daje efekt struktury (nie filtrowa¢ mieszanki).
Na elastyczne powierzchnie zaleca sie uzycie Plastyfikatora P100-2020 przed aktywacjg mieszanki.
Powierzchnia | Wykonczenie P471- P565-554 F;52§l%- F;g(;%— F;Lg%' P210-87x F;8859i-
Sztywna Potysk 2j. 1j. 0.6-0.7].
Pot-potysk 2]. 2]. 1j. 1j.
Mat 1.5]. 25]. 1j. 1].
Subtelny 2. 1j. 3. 1]. 2.
Gruboziarnisty 2j. 1] 1.5]. 1] 1j.
Elastyczna Potysk 2j. 0.5]. 1] 0.4].
Pot-potysk 2]. 2]. 05]. 1], 0.6].
Mat 1.5]. 25]. 0.5]. 1j. 0.6
Subtelny 2. 1j. 3. 0.5]. 1j. 2.
Gruboziarnisty 2j. 1] 1] 0.5]. 1] 1]

DOZOWANIE WG PROPOCJI WAGOWYCH

Karta Techniczna

Ponizsza tabela informuje o proporcjach wagowych réownowaznych proporcji objetosciowej:

Kolor gotowy R-Mix P471- 2.0 j. miary

Utwardzacz P210-870/-872/-875 1.0 j. miary

Rozcienczalnik P852-189x 0.6 lub 0.7 j. miary

Wage nalezy wytarowa¢ wytacznie po zwazeniu mieszanki koloru, a przed aktywacja i rozcienczeniem.

Uwagal Waga utwardzacza i rozcienczalnika jest podana narastajaco. Nie tarowa¢ wagi pomiedzy dozowaniem dodatkow.

P°Ez‘|";'r‘3";‘_’hﬁi')’("(?|‘_‘)’éé D°§§'Ig‘:’;,‘_33'af;’éé P210-87x (g) P852-1893/-1894 (g)
2:1:0.6 2:1:0.7

0.100 0.18 53.3 79.1 83.4
0.200 0.36 T 106.6 158.3 166.9
0.250 0.45 A 133.2 197.8 208.6
0.300 0.54 R 159.9 237.4 250.3
0.400 0.72 O 213.2 316.5 333.7
0.500 0.90 W 266.5 395.7 417.2
0.600 1.08 A 319.8 474.8 500.6
0.700 1.26 N 373.1 553.9 584.0
0.750 1.35 | 399.7 593.5 625.8
0.800 1.44 E 426.4 633.0 667.5
0.900 1.62 479.7 712.2 750.9
1.000 1.80 533.0 791.3 834.4
1.500 2.70 799.5 1187.0 1251.5
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Nexa Autocolor® 2K® HS Plus P471-/P472- Kolory o potysku bezposrednim, proces z P210-87x 11540V

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Karta Techniczna

Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykiecie produktu. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Nalezy przechowywac zgodnie z
miejscowymi przepisami. Opakowanie ci$nieniowe: chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych, nie naraza¢ na dziatanie
temperatur przekraczajacych 50°C. Nie przekluwac¢ ani nie pali¢, nawet po opréznieniu. Nie natryskiwa¢ na otwarty ogien ani zarzace
sie materiaty. Nie przechowywac¢ w poblizu zrédet zaptonu - nie pali¢ tytoniu. Chroni¢ przed dzie¢mi. Przechowywa¢ w wydzielonym i
zatwierdzonym obszarze. Przechowywac w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze
wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojéw i jedzenia.
Wyeliminowaé¢ wszystkie zrodta ognia. Trzymac oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do
czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie
dopusci¢ do wycieku substancji. Nie przechowywa¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywa¢ odpowiednich pojemnikéw
zapobiegajacych skazeniu srodowiska.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.d) wynosi 420 g/I. Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wiecej niz 420 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartosé LZO w gotowym produkcie moze by¢
nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

Wazne:

Potaczenie niniejszego produktu z P565-554, P100-2020, 565-7210 lub P565-7220 da powtoke o specjalnych wtasciwosciach
okreslonych w Dyrektywie UE. Dla uzyskanego preparatu, bedacego mieszaning wspomnianych produktow, limit zawartosci LZO
(kategoria produktu: 11B.e) wynosi 840¢g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 840g/1.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zapoznac sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu. Produkty sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego uzytku. Dane w
karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informacji
i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnos¢. PPG Industries Poland Sp. z 0. 0. nie bierze
odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne.
Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia produktéw oraz najnowsza
wiedzg techniczna. Parametry produktow sg zalezne od czynnikdéw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw,
temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest
podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej informacji znajduje
sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw, dostepnych pod adresem: www.nexaautocolor.com

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.

Automotive Refinish, odziat w Warszawie
05-816 Michatowice, ul. Stanistawa Bodycha 47
Telefon: +48 22 753 03 10

Faks: +48 22 753 03 13
www.nexaautocolor.com
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